


Jonsereds KB for snabbare

ling

och hogsta hyvlingskvalité.

Jonsereds KB ar en serie hyvlar som mot-
svarar hogt stallda krav pd kapacitet och
kvalitet. Genom sin mangsidighet ar de lamp-
liga for praktiskt taget all hyvling upp till
305x100 mm. Genommatningshojden ar
hela 130 mm om man inte anvander sido-
kuttrarna.

KB-serien dr moduluppbyggd och man
kan kombinera de olika enheterna for att
passa vitt skilda behov och forutséttningar.

Matningshastigheten &r steglost variabel
— som standard fran 0 — 100 m/min, i super-
utforande fran 0 — 140 m/min.

Ompostning av maskinen ar snabb och
enkel genom att dvertryck och pressar kan
fallas undan och att alla detaljer ar latt at-
komliga.

Varje arbetsspindel drivs av en separat




motor med en kort plattrem. Kuttrarnas varv-
tal & 5000 r/min, och rotaplanets 3000
r/min. Motorerna finns dels i standardut-
férande for normal kérning och dels i hog-
effektutforande for extra tung korning.

En mycket hég rundgéngsnoggrannhet ar
nodvandig for ett gott hyvlingsresultat vid
hoga matningshastigheter. Underkutter och
rotaplan ar darfor helt uttagbara och slipas
isina lagringar i speciella slipmaskiner. Ovriga
stal slipas ocksa pa plats i kutterblocken, vil-
ket tillsammans med i hyveln inbyggda bryn-
anordningar ger en mycket hog precision.

“Hyvlarna i KB-serien kan dessutom utrustas
med anordning for profilbryning av frasar.

Underkutter och rotaplan &r genomskjut-
bara vilket ger ett fullt utnyttjande av stal-
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langden dven vid smalare virke, och dérige-
nom avsevart langre kortider mellan ompost-
ningarna.

Liksom alla Jonseredshyvlar kanneteck-
nas KB-serien av en mycket stabil uppbygg-
nad, vilket ger en lugn gédng och en hog pre-
cision som bibehalles langt efter det att den
normala livslangden for en hyvel ar uppnadd.




Hydraulisk matning

KB-seriens hyvlar har hydrauldrivet matar-
verk med steglos reglering av hastigheten
fran 0— 100 m/min som standard och 0—140
m/min i superutférande.

De fyra matarvalsarna har stor diameter
— 300mm — for en jamn och séker matning.
De ovre valsarna dr uppdelade i tre sektioner,
som ar stallbara i sidled for att ge en battre
matning av tex kupigt virke. Den forsta Gvre

De kraftiga pressverkan &r individuellt fjad-
rande och kan stillas helt oberoende av var-
andra. Vid over- och underkutter samt rota-
plan ar de av boggietyp. Vid sidokuttrarna
finns stora uppfallbara hjul och fore over-

Idividl stillbara pressverk ‘

valsen har snedskurna rafflor.

De bada undre valsarna, som ar odelade
och slita, ar stallbara i hojdled och ar hér-
igenom instéllbara for olika virkeshardhet.
De ar dessutom lutbara sa att man kan oka
den indragande kraften mot landsidan.

Ett extra matarverk med dubbla valsar
kan placeras pa lamplig plats i slutet av ma-
skinen.
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kuttern kan hjul eller pressfingrar féllas bort
for en god atkomlighet vid postning av sido-
och overkutter.

Efter 6verkuttern &r pressarna utforda
som fjadrande slapor.




Parallellstyrd landsida

Landsidan efter hoger sidokutter &r parallell-
forskjutbar med en vev vilket garanterar att

den ligger helt vinkelratt mot spindlarna tex
vid klyvning.

Genomskjutbar underkutter

En mycket stor rundgangsnoggrannhet &r en
forutsattning for ett gott hyvlingsresultat vid
hoga matningshastigheter. For att f& denna
noggrannhet ar dels underkuttern som stan-

_ dard tillverkad i ett stycke med spindeln, vil-
ket ger en exakt centrering, dels slipas stalen
pa plats i kuttern med kuttern placerad i sin
ram och i sina lagringar. Hela underkutter-

_enheten tas alltsd ur maskinen och placeras
i slipmaskinen. Efter slipningen sker den slut-
liga bryningen under full rotation i hyveln
med hjélp av en fast monterad brynanord-
ning.

For speciella andamal kan kutterramen
forses med en spindel med 16st framre lager
for 16sa kutterblock.

For att kunna utnyttja hela stallangden
dven vid hyvling av smalt virke, och darmed
Oka tiden mellan ompostningarna, ar kutter-
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Den andra underkuttern, rotaplanet, finns
med 12 eller 6 stal. 12-stalsrotaplanet har en
diameter p4 250 mm och ar avsedd f6r hogsta
~ytfinish vid hoga matningshastigheter. Lik-
som den forsta underkuttern ar den tillverkad

ramen genomskjutbar ca 200 mm.
Instéllningen i hojdled sker med en killyft-

~ Rotaplan f6rhogsta yttinish

i ett stycke med spindeln och lagrad i en ge-
nomskjutbar ram. Ramen dras ut och place-
ras i slipmaskinen. Bryningen sker under full
rotation i hyveln med en inbyggd brynanord-
ning.




Sidokuttrar med profilbrynanordning

Sidokuttrarna har koniska spindlar for exakt
centrering av verktygen. Bada spindlarna
stalls in fr&n maskinens framsida.

For profilering anvéands i regel sjélvcentre-
rande frashylsor med fasta frasar. En profil-

brynanordning kan monteras pd maskinen
for bryning av frasarna nér kraven pé ytfin-
heten dr mycket hoga dven pa de profilerade
kanterna.

Sidostillbar dverkutter

Vid panelhyvling kan kuttern eller frasen
kompletteras med sagklingor for sparsagning
pa baksidan.

Overkuttern har en fast brynanordning
for bryning under full rotation.

Overkuttern har 16st framre lager vilket moj-
liggér snabb och enkel postning av Kkutter-
block eller frashylsa med profilfras.

Spindelns diameter &r 45 mm och den ar

justerbar i sidled ca 20 mm.




Tre olika stavkuttrar

Stavkuttern finns i tre olika utféranden. I stan-
dardutférandet ar den avsedd for normal pro-
filering samt klyvning upp till 50 mm tjocklek.
Spindeln har en diameter pa 45 mm och har
16st framre lager.

For klyvning av grovre virke finns stav-
kuttern i ett kraftigare utforande med hogre
motoreffekt och mojlighet att klyva upp till
100 mm. :

Stavkuttern finns ocksa i delat utférande
med tva spindlar som ar individuellt install-
baraihdjd- och sidled. Detta innebér att man
tex vid hyvling av en kantprofil kan byta till
en bredare dimension bara genom att justera
enaspindelnisidled. Genom den individuella
instdllningen kan man ocksa anvéanda fréasar
med olika diameter.

- Exakt verktygscentrering

Uppspénning av bade kutterblock och frasar
gors med sjalvcentrerande hylsor. Det inne-
—Dbar att rundgangsnoggrannheten blir mycket
stor, och dessutom har verktygen samma
uppspanningsdiameter (60 mm) for samtliga

spindlar. Verktygen kan da ocksa véxlas mel-
lan spindlarna som man onskar.

I specialutforande kan kutterblocken {or-
ses med hydraulisk centrering.
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Elutrustning i separat skap

Pa matarverkets framsida finns en manover-
panel med knappar for start av spindlarna,
start och stopp av matarverket, reglering av
matningshastigheten samt totalstopp. Ar ma-
skinen utrustad med ett andra matarverk ar
detta dessutom forsett med manéverpanel
med start och stopp av matningen samt total-

stopp.
Motorerna har automatisk Y/D-start och

utrustningen for denna finns i ett separat
apparatskdp. Motorerna ar ocksa utrustade
med overbelastningsskydd. Om en motor
stannar pa grund av Overbelastning stoppas
ocksa matningen.

Nar hyveln ar inbyggd i ett bullerhus
kan manoverpulpet for dubbelkommando
inkopplas.

Separat hydraulaggregat

Kraftoverforingen till matarverket sker med
hydraulik som ger jamn gang och steglos
reglering. Hydraulaggregatet med motor och

tank placeras palamplig plats bredvid hyveln.
Alla slangar mellan hyvel och hydraul-
aggregat medfoljer.




Ett komplett system for verktygshantering

En noggrann behandling av verktygen dr en
forutsattning for god hyvlingsekonomi. Jon-
sereds har ett komplett program av moderna
slipmaskiner for kuttrar, frasar och klingor.
Aven utrustning for att transportera verk-

tygen mellan hyvel och sliprum ingér i sorti-
mentet. FOr att ge storre kunskap om verk-
tygshantering anordnar vi kurser med bade
teori och praktik. Dessutom kan vi ge tips om
utformning och utrustning i sliprummet.

Modulsystem med
manga kombinationsméjligheter

gransat antal standardkombinationer vél tac-
ker de allra flesta bearbetningsbehov. Har ar
de olika enheterna. Standardkombinationer-
na visas pa nésta sida.

KB-serien bestar av ett antal modulbyggda
enheter for matning och bearbetning som gar
“att kombineraistort sett hur som helst. I prak-
tiken har det emellertid visat sig att ett be-

Forstarkt stavkutter
Delad stavkutter

Overkutter ~Rotaplan

Stavkutter

Extra matarverk

Overkutter Underkutter

Sidokutterdel Matarverk




Fyra standardmodeller

H-45KB

Utrustad med matarverk, underkutter,
ev. rotaplan, sidokuttrar, 6verkutter och
stavkutter. Max. matningshastighet 100

m/min.

Motoreffekt:

Matarverk . ... ... 15 kW
Underkutter . . . .. 7,5 kW
Rotaplan ....... 7,5 kW

Vinster sidokutter .11 kW

Héger sidokutter . . 7,5 kW
Overkutter
Stavkutter

H-571KB och H-561 KB

H-571 KB ar utrustad med matarverk, underkutter,
dubbla 6verkuttrar, sidokuttrar, rotaplan och
stavkutter i standard — eller hogeffektutforande.
H-561 KB skiljer sig endast genom att den saknar
rotaplan. Max. matningshastighet 100 m/min.

Motoreffekt, standard:

Matarverk . ... ... 15 kW
Underkutter . . . .. 7,5 kW
Overkutter1 .. ... 11 kW

Hoger sidokutter . . 7,5 kW

Vinster sidokutter . 11 kW

Overkutter2 . .. .. 11 kW
Rotaplan ....... 7,5 kW
Stavkutter ... ... 7,5 kW

Hogeffekt:

Matarverk . ... ... 15 kW
Underkutter . .. .. 11 kW
Overkutter 1 . . . .. 15 kW
Hoger sidokutter . .11 kW

Vanster sidokutter . 15 kW

Overkutter2 .. . .. 11 kW
Rotaplan ... .. .. 7,5 kW
Stavkutter .. ... .. 22 kW

H-971KB

Utrustad med dubbla matarverk, un-
derkutter, dubbla overkuttrar, sidokutt-
rar, rotaplan och stavkutter. Max.
matningshastighet 100 m/min.

Motoreffelkt:

Matarverk . . ... .. 15 kW
Underkutter .. ... 11 kW
Overkutter1 . .. .. 11 kW

Hoger sidokutter . . 7,5 kW

Vianster sidokutter . 11 kW

Overkutter2......11kW
Rotaplan. . ... ... 7,5 kW
Stavkutter . ... .. 7,5 kW

H-971KB Super

Avsedd for tung och snabb

hyvling. Utrustad med dubbla
matarverk, underkutter, dubbla
sidokuttrar, rotaplan och den
kraftigare stavkuttern. Max.
matningshastighet 140 m /min

Motoreffekt:

Matarverk . . ... .. 18 kW
Underkutter .. ... 15 kW
Overkutter 1 . .. .. 22 kW
Hoger sidokutter . . 11 kW

Vinster sidokutter . 15 kW

Overkutter2 . . . .. 15 kW
Rotaplan ....... 7,5kW
Stavkutter . . ... .. 22 kW




Tekniska data

H- 45KB 3310 | 850 | 1700 | 5.000 | 6.000 13,5
H-571KB 3870 | 850 | 1700 | 5.700 | 6.700 14,0
H-971KB 4700 | 850 | 1700 | 7.200 | 8.200 16,0
H-971KB Super | 4950 | 850 | 1850 | 7.500 | 8.500 17,0
Hyvlingsmatt
BIrEA@ IR . . o« 5w v o o oo 5 b 3 s 5 Ee R e E 6 B BB UG BB A E AR EIE G E 305 mm
min (med standardfrasar 160mm)ca . ... ... ... ... 35 mm
Hojdmax . ............ ... ... . . . . . . . ..o 100mm
14372 0.0 (72193 (a5 40|14 - | (N S (R 130 mm
MU L Lo 8 mm
Matning
Hastighet, standard . . . .. ... ... .. .. .. 0— 100 m/min
Superutférande . ... ... ... .. 0— 140 m/min
Matarvalsar, digmeter . . . . .. .. .. e e e 300 mm
Verktygsdiametrar
Underkutter . . . . .. 160 mm
Overkutter, standard rundkutter . ... ... ... ... ... 160 mm
3212 > e S T T T 180 mm
frasar och losa klingormaxca. .. ........ .. ... i 200 mm
Sidokuttrarmax . . . ........ . ... S 220 mm
Stavkutter, standard for frasarmax. . .. ... ... ... A 210 mm
forlosaklingormax . ... ... ... ... 250 mm
i o 4. a4 - b. S A ST I I I 11T 315 mm
forlosaklingor max . ... ... ... 355 mm
Rotaplan (12 stal) . . . .. .. .. 250 mm
Spindeldiametrar
Underkutter: i ett stycke med kutterblock
(vidlost framrelager. . ... . ... . ... 45 mm)
OverkUter . . . . . . 45 mm
Sidokuttrar, konisk spindel,bas . ... ... ..o o 38 mm
Stavkutter . . . . .. e 45 mm
Rotaplan: i ett stycke med kutterblock
Varvtal
Rotaplan . . ... ... .. . 3.000 rpm
Ovrigaspindlar . ... ... ... .. 5.000 rpm
Motorer, standardeffekter. (se resp. modell)
Spanutsug
Lufthastichet ianslathif@ar . . . .. ... v v o v oo m io0in s MeEEsmam < masns®simi e 25 m/sek
Luftbehov H-45 KB - 11.000 m3/h

Hp71L KB HI971 KB R . . . s.ni0:005msmsswsnsnennimamensssrnsy 13.000 m3/h

Ratt till andringar forbehalles.
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Jonsereds AB, Division Trateknik,
Fack, 43301 PARTILLE. Tel.:

031,720300.




